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Sistema Expert de Inspecg¢io da Condigcio de Miquinas

A4900-Vibrio 111

O sistema A4900-Vibrio III permite de uma forma
rapida e eficaz, sem a necessidade de utilizar o
computador e software, caracterizar a condigao de
funcionamento de uma maquina, identificando os
rolamentos com problemas, bem como, a condi¢io
de equilibrio, alinhamento e folgas excessivas. O
sistema permite efectuar as seguintes medidas:

® Nivel Global de Vibragao —1V elocidade RMS ¢ PEAK (10 - 1000
Hy)

* Nivel Global de Vibragao — Aceleragao RMS ¢ PEAK (500 - 16
000 Hz)

* Nivel Global de V'ibragao — Deslocamento RMS e PEAK (1 - 1 000
Hz)

* Espectro de Frequéncias — Velocidade (0 - 200 Hzg)

* Forma de Onda — Aceleracao (detecedo de avarias em rolamentos 500 -

16 000 Hz)
* Nivel Global de Envelope em Aceleragao
* Deteccao antomitica da velocidade de rotacao da mdquina

O A4900-Vibrio III inclui:
® [ Gmpada estroboscipica de tecnologia LED;
® Headphones para auscultagio do ruido da mdquina;

® _Acelerdmetro e cabo de ligagio.

Artigo Técnico

Contacte-nos para mais informacoes sobre o
A4900-Vibrio II1.

Rolamento Degradado de um Pulper

Durante uma inspecgao de rotina, a DMC foi
solicitada para efectuar a medicio de vibracoes
num pulper, devido a presen¢a de um ruido
nao caracteristico.

O pulper funciona a 238 rpm e tem a
configuracio idéntica a da Figura 1. Os pontos
de medicao estavam definidos conforme se
pode observar também na mesma figura.

Apbs efectuar a medicio constatou-se que, no
ponto de medigio 3, (apoio do pulper do lado
da polia) os valores registados sofreram uma
alteragdo muito significativa,
comparativamente a medicdo anterior . Esta
alterag¢do traduziu-se num agravamento muito

significativo dos niveis vibrométricos
(Figura 2).

Figura 1—Lsquema do equipamento com a identificagio
dos pontos de medicao
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Rolamento Degradado de um Pulper
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Figura 2— Grifico de tendéncia dos valores de niveis globais de vibragio registados ao
longo das inspeceoes efectuadas

Analisando os espectros recolhidos no apoio do pulper do lado
da polia, constatou-se que o agravamento dos niveis de vibracido
registados, eram, sobretudo, influenciados pela amplitude da
frequéncia de 33,39 Hz e harmonicas.

De acordo com as informacdes técnicas obtidas o rolamento
instalado seria um FAG 23228EAS.

Assim, e tendo em atencdo a Figura 3, facilmente se conclui que
os danos maiores estao localizado no anel externo do
rolamento, ( BPFO) uma vez que as frequéncia de defeito do
anel externo sio coincidentes com as frequéncia presentes no
espectro de frequéncia.

A analise ao sinal em forma de onda permitiu também a
confirmacio do diagnéstico, uma vez que os impactos que se
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Figura 3— Espectro de frequéncia recolbido no apoio do pulper do lado da polia

identificam neste sinal estavam associados ao defeitos no anel
externo do rolamento (Figura 4).

Face aos valores registados, bem como as alteracGes registadas
nos espectros de frequéncias, foi recomendada a substitui¢ao
dos rolamento do Pulper.

Ap6s a substituicio dos rolamentos, foi efectuada uma nova
medicdo, onde se constata uma melhoria muito significativa
dos valores obtidos, como resultado da intervencio efectuada

(Figura 2).
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Os espectros de frequéncias recolhidos ap6s a substituicio dos

rolamentos também revelaram uma melhoria muito

significativa comparativamente a medi¢io efectuada com o

rolamento degradado (Figura 6).
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Figura 4 - Sinal em forma de onda onde se identificam impactos associados
aos defeitos no anel externo do rolamento FAG 23228EAS

Figura 5— Fotografia do rolamento apds a substituicao

revelando a degradagio
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Figura 6— Espectros de frequéncias recolbidos antes e apds a substituigio dos

rolamento do Pulper

Conclusio

Através da medicao de vibragies foi possivel
diagnosticar e planear atempadamente a
intervengdo no equipamento, sem que
honvesse impacto no processo produtivo,
evitando perdas de produgao horas
extraordindrias, on mesmo a falha
catastrdfica do equipamento.

ELTEN [TTH

As frequéncia de defeitos no
anel externo de um
rolamento (BPFO) é
aproximadamente
0,4*N*RPM

*= multiplicacdo

N= ndmero de corpos
rolantes (esferas ou roletes)
RPM= Rotagdes por Minuto
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Sistema de Monitorizacio em Permanéncia e
Proteccdo de Maquinas Criticas, Modelo
PT2060 da nossa representada Provibtech

Acelerometros da Marca DMC

A DMC disponibiliza uma vasta gama de acelerémetros para

os mais diversos tipos de aplicacGes.

e Acelerémetros para monitorizagio em permanéncia

e Acelerémetros para medi¢io de baixas frequéncias

Acelerémetro para medicio de altas frequéncias

Acelerometros com
diversos tipos de

conectores

Acessorios diversos
para acelerometros
(Cabos, Bases

Magnéticas, Caixas de

4

i
:‘__ﬂ“

Ligacio, etc.) o

Sistema de Monitorizagcio em
Permanéncia para Maquinas Criticas

O Sistema PT2060 da nossa
representada Provibtech, é um
rack baseado em sistemas
continuos de monitotizacao e
¢ ideal para todas as
aplicagbes de proteccdo
remota de maquinas criticas.
Oferece superior flexibilidade
de configuracdo e maxima

fiabilidade.

Segue inteiramente as normas
API 670, triplo canal
redundante e redundéncia de
alimenta¢io, comunicagdes e
saidas de relé.

As suas caracteristicas
principais sio:

e Totalmente digital;

® 48 canais em um rack
standard de 19”;

e Canais de tripla
redundancia;

e Redundancia para relés,
alimentacio e comunicacio;
e Porta de comunicagio

Modbus;

e Compativel com a maioria
dos sensores (nao
importando o fabricante);

e Intuitivo e facil de
configurar;

¢ 16 mo6dulos de relés do
canal programaveis;

¢ Opgao de painel local com
display .



